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DIN 866

Teilung: untere Kante 1/1 mm
Bezifferung: cm-Bezifferung
@ | 2 8 4 47 4 49 5© von links nach rechts
Material: G gezogener Stahl
RF rostbestandiger Stahl

Ausfiihrung: tiefgelasert
@ DIN 866 A DIN 866 Form A: 10 mm Leerraum vorne und hinten
Teilungslange (mm) Querschnitt Toleranzklasse nach DIN 2268  Teilungsgenauigkeit (mm)
500 30x6 TK40/0 +0,04
1000 40x8 TK40/0 10,04
1500 40x8 TK60/0 +0,06
2000 50x10 TK60/0 +0,06
3000 50x10 TK 80/0 +0,08
Teilung: untere Kante 1/1 mm
Bezifferung: cm-Bezifferung
47 48 49 5@ von links nach rechts
Material: G gezogener Stahl
RF rostbestandiger Stahl
Ausfiihrung: tiefgelasert
ﬁ DIN 866 B DIN 866 Form B: 10 mm Leerraum hinten, vorne auf Maf}
Teilungslange (mm) Querschnitt Toleranzklasse nach DIN 2268  Teilungsgenauigkeit (mm)
500 25x5 TK 100/0 +0,10
1000 30x6 TK 100/0 0,10
1500 30x6 TK 150/0 10,15
2000 40x8 TK 150/0 0,15

Bestellbeispiel:

. DIN 866 Arbeitsmafstab Form B, Teilungslange 1500 mm, Bestellangaben' DIN866B.1500.RF
aus rostbestéandigem Stahl ' ' ' '

Restposten: Malkstabe in der Ausflihrung tiefgeatzt und schwarz ausgelegt auf Anfrage

Kostenpflichtige Kalibrierung erforderlich
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